- INFORMACION TECNICA
TECHNICAL INFORMATION

AVELLANADORES - TABLA DE APLICACION / COUNTERSINKS - APPLICATION TABLE

AVANCE (mm/rev)

DUREZA RESISTENCIA | V (m/min) REFRIGERANTE
A HARDNESS RESISTANCE *) EEEDI(mm/rer) COOLANT
(ke () @6mm |210mm | B 16mm | @20 mm | @25 mm | © 40 mm | @ 63 mm
1.1 MAGNETICOS BLANDOS < 120 < 400 2535 0,07 009 012 014 016 020 025 o35 | Taladrina
SOFT MAGNETICS Emulsion
1.2 CONSTRUCCION Y CEMENTACION | _ 00 < 70 20.28 006 008 010 o1z o4 o8 oz 030 | Taladrina
CEMENTATION Emulsion
1.3 AL CARBONO NO ALEADOS Taladrina
< 5 < 75 20-28 ) o, 010 012 014 018 1) o,
1. ACEROS NON ALLOYED CARBON 06 08 22 20 Emulsion
STEELS 1.4 ALEADOS Taladrina
' < 250 < 850 1825 ) o, o 010 012 014 018 o,
ALLOYED 04 06 08 | Emuision
1.5 ALEADOS TRATADOS >250 < 350 | > 850 < 1200 610 003 004 005 006 0,08 010 012 014 Aceite de corte / Taladrina
TREATED AND ALLOYED Cutting oil / Emulsion
1.6 ALEADOS ALTA RESISTENCIA Aceite de corte
250 < 410 850 < 1400 25 ) o o o o o 012 014
HIGH RESISTANCE TREATED >20< > 850 < 03 03 04 03 06 08 Cutting oil
2.1 AZUFRADOS Aceite de corte
250 850 1525 0,05 0,07 ) on 013 015 1) o,
SULPHURED < < o 09 20 2| Cutting o
2.2 AUSTENITICOS Aceite de corte
250 850 1525 [) 007 ) on 013 015 1) o,
2. ACERO INOX. | AUSTENITIC < < 03 o 09 20 30 Cutting ol
STAINLESS STEELS | 2.3 FERRITICOS Y MARTENSITICOS Aceite de corte
250 850 17-22 1 12 14 1
FERRITIC AND MARTENSITIC b < 006 008 010 o o 018 oz 930\ Cutting oil
2.4 FERRITICOS Y MARTENSITICOS Aceite de corte
FERRITIC AND MARTENSITIC > 260 < 350 | > 850 < 1200 o8 003 003 004 003 006 008 012 o4 Cutting oil
31 GRIS < 150 < 500 1525 006 007 0,08 012 016 020 025 02 | Teladrina
GREY Emulsion
3.1 GRIS Taladrina
A 150 300 500 1000 6-10 0, 0, 0, 0,10 012 014 018 0,
3. FUNDICION | GRrey > 150« > %00 < 04 06 08 2| Emulsion
CAST IRON
3.3 GRIS CON GRAFITO ESFEROIDAL | _ < 70 1525 006 007 008 on2 or6 020 025 o0z | Telodrina
GREY WITH GRAPHITE SPHEROIDAL Emulsion
3.4 GRIS CON GRAFITO ESFEROIDAL | _ 00 _ 555 | 700 < 1000 610 004 0,06 0,08 010 012 014 018 025 | Taladrina
GREY WITH GRAPHITE SPHEROIDAL Emulsion
4.1 PURO < 0 < 70 4 005 006 008 | 010 012 014 o016 | oz | Acecitedecorte
PURE Cutting ol
4. TITANIO "
4.2 ALEACIONES DE TITANIO < 20 < 900 46 0,04 005 0,07 0,09 o1 013 015 o019 | Acefte de corte
TITANIUM TITANIUM ALLOYS Cutting ol
4.2 ALEACIONES DE TITANIO >270 < 350 | > 900 < 1250 25 003 0,04 0,06 0,08 0,10 012 014 ong | Aceite de corte
TITANIUM ALLOYS Cutting ol
5.1 PURO < 150 < 500 10-15 0,07 0,09 0,12 0,14 0,16 0,20 0,25 035 Anene de corte
PURE Cutting ol
5. NiQUEL :
52 ALEACIONES DE NIQUEL < 20 < 900 a6 0,04 006 0,08 010 012 014 018 025 | Aceite de corte
NICKEL NICKEL ALLOYS Cutting oil
5.3 ALEACIONES DE NIQUEL Aceite de corte
270 350 900 1200 2-5 0, o, 0, 0, 0, 0, 0,12 014
NICKEL ALLOYS >0 < > %00 < 03 03 04 03 06 08 Cutting oil
6.1 PURO < 100 < 350 25-35 0,06 0,07 0,09 0,12 014 0,16 0,18 022 Talud.rmu
PURE Emulsion
6.2 LATON VIRUTA CORTA Taladrina
200 700 30-50 1 12 14 1 X
BRASS SHORT CHIP < < o10 o o 018 020 028 | 030 | 0 | b ision
6. COBRE 6.3 LATON VIRUTA LARGA Taladrina
CoOPER s LONG L < 200 < 700 50-80 0,10 012 014 018 020 024 024 o |
6.4 BRONZE VIRUTA CORTA Taladrina
¥ -
BRONZE SHORT CHIP < 200 < 00 30-50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 0,40 Emulsion
6.5 BRONZE VIRUTA LARGA Aceite de corte / Taladrina
7 -
BRONZE LONG CHIP < < 70 30-50 o10 o012 o4 o18 020 024 024 030 | Cutting oil / Emulsion
7.1 NO ALEADOS < 100 < 3% 30-60 010 012 014 018 02 026 030 a0 | Teladrina
NON ALLOYED ' 3 3 Y Emulsion
7.2 ALEACIONES CON $i<0,5% < m < a0 2540 o0 on2 ona o8 on 026 030 a0 | Teladrina
7. ALUMINIO ALLOYS WITH Si<0,5% ’ g g g Emulsion
ALUMINIUM 7.3 ALEACIONES CON Si<10% < < 2540 0 o0 on2 ona ons 0 0 o Taladrina
MAGNESIO ALLOYS WITH Si<10% 08 3 3 ' ' 2 26 30 Emulsion
MAGNESIUM 7.4 ALEACIONES CON Si>10% com w0 1030 0 10 o2 o o8 0 0 0 Taladrina
ALLOYS WITH Si>10% 08 d d ¢ g 22 26 2| Emulsion
7.5 ALEACIONES DE MAGNESIO . 400 s040 Taladrina
MAGNESIUM ALLOYS < < o10 012 o4 o018 oz 026 030 04 | Emulsion
8.1 TERMOPLASTICOS . Seco
8. PLASTICOS THERMOPLASTICS 50 35-70 010 012 014 018 020 024 030 os0 | o7
PLASTICS 8.2 DUROPLASTICOS Seco
IARDPLASTICS 80 1525 004 0,06 0,08 010 012 016 020 o2 |

(*) Sin recubrir. Para recubrimientos, augmentar un 30-50% / Non coated. For coated, 30-50% increased.




